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  وشکاري  درپوشهاي زیرکونیومی  میله سوخت رآکتورهاي آب سنگینبررسی  ج

  
   بیژن فاتح وحمید اسکندري

  )(FMPشرکت سوخت اتمی رآکتورهاي ایران کارشناس ارشد مهندسی مواد
  

  چکیده
پـوش بـالاي و      هاي سوخت یک رآکتور هـسته اي شـامل دو در           میله

 ـ       صورت اتـصال  پایینی  بوده  که می بایستی با روش جوشکاري مناسب ب
 در EBW1بـا  وجـود  مزایــاي روش   . دایـم بـسته و کـاملا آب بنـدگردد    

جوشکاري درپوشهاي غلاف سوخت ،  این اتـصال در اولـین تجربـه در          
 یـا  GTAW2 شرکت سوخت اتمی رآکتورهاي ایران با روش جوشـکاري 

TIG3  و سپس  RWورود گاز هلیـوم تحـت فـشار در داخـل     .  شدانجام  ٤
ر حین جوشکاري و همچنین حـساسیت بـالاي فلـز           لوله هاي سوخت د   

نسبت به اکسیژن و نیترژن و ایجاد عیوب در فلـز جـوش فرآینـد                جوش
پوشهاي میله سـوخت را بـسیار مهـم و حـساس سـاخته               جوشکاري در 

  بــین RWو GTAW در ایــن پـژوهش تکنولـوژي جوشــکاري  .  .اسـت 
اي جـوش  درپوش و غلاف میله سوخت و همچنین شرایط بهینه پارامتره 

  . مورد بررسی قرار گرفت GTAWدر روش 
 .، زیرکونیومGTAWدرپوش، میله سوخت، جوشکاري : هاي کلیدي واژه

  




